Evento no deseado:
- Pérdida de Control del Equipo de Sondaje con Oruga o Patin
Durante un cambio de postura.
- Pérdida de Control del Camion de Sondaje y sus Componentes
Durante el traslado.
- Pérdida de Control del Acero de Perforacion.

- Pérdida de Control del Equipo de Sondaje Durante la Operacion.

-Exposicion no Controlada a Lineas Presurizadas.

Estrategia de Controles
Operaciones de Sondaje

Gerencia corporativa de Seguridad y Salud
Vicepresidencia de Asuntos Corporativos y Sustentabilidad

‘A\ ANTOFAGASTA

b \r-.-‘l[I‘\IEF.!ALS




NOTA DE CONFIDENCIALIDAD

Este documento contiene informacion de propiedad de Antofagasta Minerals S.A. que ha sido
preparada estrictamente con el propdsito de ser utilizada en las operaciones de la Compafiia y
no podra ser proporcionada o revelada parcial o totalmente a terceros sin autorizacidon expresa
por parte de la Compafiia.
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DESCRIPCION

La Estrategia de Gestion de Controles corresponde a los requisitos minimos obligatorios (para ejecu-
tivos(as), supervisores(as), trabajadores(as) propios(as) y personal de empresas contratistas), para
garantizar ambientes de trabajo sanos y seguros, manteniendo bajo control los riesgos, factores,
agentes y condiciones que puedan producir accidentes del trabajo o enfermedades profesionales
con consecuencias graves o fatales.

APLICABILIDAD

Establecer los lineamientos y requisitos minimos para la gestion de los riesgos de fatalidad en Antofa-
gasta Minerals, mediante la formalizacion de controles que consideren un lenguaje comun y criterios
de desempeirio, con el principal objetivo de eliminar los accidentes fatales del Grupo Minero.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Proveer descripciones claras y Unicas de los elementos asociados a la gestion de los riesgos de
fatalidad de Antofagasta Minerals.

e Entregar una metodologia comun para la identificacién y definicion de los riesgos de fatalidad,
controles criticos y estandares de desempefio.

e Definir el proceso de gestion de los riesgos de fatalidad y responsabilidades.

e Generar los lineamientos para la definicion, implementacién, control y mejora de la gestion de
los riesgos de fatalidad en Antofagasta Minerals.

e Fortalecer, fomentar y mejorar el liderazgo de los diferentes espacios de la organizacion.

ALCANCE

Aplica a las operaciones actuales y futuras, proyectos de desarrollo, exploraciones y todas las ac-
tividades donde existan riesgos de fatalidad en Antofagasta Minerals, indistintamente si estas son
ejecutadas por trabajadores(as) directos(as) o por empresas colaboradoras.

ESTRATEGIA DE GESTION DE RIESGOS DE SEGURIDAD Y SALUD DE ANTOFAGASTA
MINERALS

Antofagasta Minerals define el eje de su actuar en su “Carta de Valores”, donde destaca el valor
de la “Responsabilidad por la Seguridad y la Salud” de las personas, el cual busca erradicar los acci-
dentes fatales, graves y enfermedades profesionales. Para ello, Antofagasta Minerals desarrolld la
“Politica de Sustentabilidad”, en donde definié que la seguridad y salud de las personas son valores
intransables, que estan presentes en nuestra forma de pensar, de actuar y que son parte central de
la estrategia.
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La gerencia corporativa de Seguridad y Salud de Antofagasta Minerals ha implementado la “Estra-
tegia de Gestion de Riesgos de Seguridad y Salud” (Figura 1), enfocada en los riesgos que tienen el
potencial de generar fatalidades, accidentes graves y enfermedades profesionales, segun los niveles
de impacto 4 (accidente que causa una incapacidad permanente mayor al 40% o una fatalidad) y
5 (accidente que cause fatalidades multiples) definidos en la “Matriz de Impactos de Antofagasta
Minerals”.

e Incidentes de Alto Potencial
asociados a los Riesgos de Fatalidad

® Cultura resiliente
® Reportabilidad preventiva e
investigaciones

® Rol de los y las lideres como

agentes de cambio

. . ® \erificacion de acciones correctivas
® Disciplina operacional

® Reduccion de repeticion de eventos
I no deseados

Liderazgo para la Seguridad y Salud
A

Reportabilidad alineada y mejoramiento

r'

Gestidn de riesgos

de salud

e Cero fatalidades e Cero enfermos(as) profesionales

e Controles criticos ® GES (Grupo de Exposicion Similar)
e Estandares de desempefio e Cuantificacién Nivel de Exposicion

® Administracion del cambio ® Jerarquia de control

Figura 1 — Estrategia SSO

ANTOFAGASTA - ’
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1. PROCESO DE GESTION DE CONTROLES CRITICOS

Los riesgos de fatalidad que se presentan en este documento, con sus controles, controles criticos y
estandares de desempefio, son los minimos a gestionar por las compafiias y empresas contratistas
segun les aplique. Para aquellos riesgos particulares, que se presenten en alguna Compafiia o em-
presa contratista, deben ser gestionados de acuerdo a la metodologia descrita en este documento.

1. Identificacion de los
riesgos de fatalidad

8. Respuesta al
desempefio inadecuado
de los controles criticos

2. Identificacion de los
controles

7. Proceso de verificacion 3. Seleccionar controles

y reportabilidad criticos

6. Implementacion en 4. Definir rendimiento
terreno

5. Roles y responsabilidades

Figura 2 — Proceso de Gestion de Controles

i . ANTOFAGASTA
Il.  Proceso de Gestion de Controles Criticos A MINERALS
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2.

PROCESO DE IDENTIFICACION DE LOS RIESGOS DE FATALIDAD ANTOFAGASTA MINERALS

El primer paso para determinar los principales peligros que pueden afectar o tener un mayor impacto
en la organizacion, es identificar aquellos riesgos de fatalidad que deben ser controlados. Para ello,
se considerd el WRAC, fatalidades de la industria, fatalidades del Grupo Minero, el juicio experto y el
analisis de la repetitividad de los eventos no deseados en Antofagasta Minerals.

IDENTIFICACION DE LOS CONTROLES

En este paso se deben identificar los controles necesarios para cada uno de los riesgos de fatalidad,
ya sean estos controles existentes o posibles nuevos controles. Este proceso incluye la preparacion
de un bowtie, el cual se divide en las siguientes etapas:

3.1. Peligro
Elinicio de cualquier bowtie es la identificacidn del peligro. Un peligro es una fuente, situacion
0 acto con un potencial de dafio.

3.2. Evento no deseado
Una vez identificado el peligro, el siguiente paso es definir el evento no deseado. Este es el
momento en que se libera o se expone al peligro de manera descontrolada. No hay dafio o
impacto negativo aun, pero es inminente.

3.3. Causas
Mecanismos que pueden liberar o causar la exposicién al peligro de manera descontrolada.
Puede haber multiples causas.
3.4. Consecuencias
Se deben identificar las consecuencias resultantes del evento no deseado. Puede haber mas de
una consecuencia para cada evento.

3.5. Identificacién de controles

e Controles preventivos: Estos controles previenen la causa que resulta en un evento no
deseado.

o Controles mitigadores: Estos controles mitigan los efectos de las consecuencias o permiten
una recuperacion rapida luego de que la consecuencia ha ocurrido.

3.6. Controles criticos

Luego de definir los controles para el evento no deseado, la seleccion de los criticos es el
paso siguiente. Estos son cruciales para prevenir o mitigar las consecuencias de un riesgo de

MINERALS
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fatalidad. La ausencia o falla de uno de ellos aumenta de manera significativa el riesgo de que
ocurra una fatalidad, a pesar de la existencia de otros controles.

3.7. Factores de erosion
Los controles no son perfectos, incluso el mejor control puede fallar. Teniendo en cuenta este
hecho, lo que se necesita saber es por qué un control falla, esto se hace usando el factor de
erosién. Cualquier cosa que pueda hacer que un control falle o pierda efectividad se puede
describir como un factor de erosién.

Control Preventivo Control Mitigador

Control Control
Control
Preventivo

Evento no
deseado

Control
Preventivo

Consecuencias

Consecuencias

Causas Sontrol Control
Preventivo Mitigador

Figura 3 — Modelo bowtie

Una vez terminado el proceso se deben evaluar los bowties y controles para asegurar que sean
apropiados y relevantes para cada causa y/o consecuencia, y contra la jerarquia de los controles.
Esta evaluacion debe chequear que no exista una excesiva dependencia en un tipo de control (acto,
objeto y sistema).

i . ANTOFAGASTA
Proceso de Gestién de Controles Criticos A MINERALS
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ESTANDAR DE DESEMPENO DEL CONTROL CRiTICO

El desempefio de un control se establece como el minimo requerido para asegurar su efectividad y
evitar la manifestacién de un evento no deseado. Este paso identifica las actividades que tendran
impacto en el desempefio del control, proporcionando una ayuda para entender como deben ser
verificados en la practica y un mecanismo para monitorear su eficiencia. Para ello, debemos definir
los objetivos de los controles criticos, requerimientos de desempefio y como se chequea el desem-
pefio en la practica.

ROLES Y RESPONSABILIDADES

5.1. Ejecutivo(a)

e Evalua todos los controles a través de la supervisidon del rendimiento del control critico y
actividades de campo (en terreno).

e Verifica y monitorea el correcto disefio, implementacién y capacitacion de todos los contro-
les criticos, asegurando los recursos necesarios y la capacidad para mantener los controles
actualizados (vigentes).

e Responsable de la integridad, el disefio y la implementacidn efectiva de todos los controles
criticos, monitoreando y asegurando la conformidad de todos estos.

e Responsable de movilizar a todos los y las lideres para que contribuyan con la verificacion
de la correcta implementacién de los controles criticos, a través de inspecciones y visitas a
terreno.

5.2. Supervisor(a)

e Verifica la disponibilidad y la correcta implementacion de los controles durante la ejecucion de
las tareas y otorga retroalimentacion al sistema a través de un monitoreo de controles criticos.

e Responsable de reportar desviaciones en los requerimientos de los controles criticos,
asegurandose que los operadores(as) han verificado la efectividad de ellos y tienen las
competencias para hacerlo.

e Rol activo en el proceso de verificacion. Los supervisores(as) deben ser competentes en el
entendimiento de las especificaciones técnicas de todos los controles criticos bajo su responsa-
bilidad, otorgando una continua retroalimentacion a la linea de operacién y la linea ejecutiva.

5.3. Operador(a)

e Revisa, tarea a tarea, que todos los controles criticos estén implementados para el desarro-
llo de las actividades criticas. Ante cualquier actividad en donde no estén implementados los
controles criticos o las condiciones no sean las adecuadas debe detener la tarea.

e Responsable de detener todas las actividades hasta que los controles criticos estén imple-
mentados en terreno.

MINERALS
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6.

e Rol activo en el proceso de implementacién y verificacién. Chequeos diarios de todos los
controles criticos asociados a los riesgos de fatalidad.

IMPLEMENTACION EN TERRENO

La implementacidn debe estar a cargo de un grupo de especialistas designado por la Compaiiia para
cada evento no deseado. Los pasos a seguir son los siguientes:

6.1. Adaptar el proceso en las compaiiias

6.2

6.3

6.4

Adaptar los documentos de la Compafiia a la nueva estrategia de control es clave para el éxito
del proceso. Las compafiias deben revisar sus documentos y definir aquellos necesarios de
modificar y comunicar a todo el personal.

Revision de la estrategia de adaptacion

Los documentos adaptados en el paso anterior deben ser revisados por el o la Gerente General
de la Compaiiia, esto asegura la consistencia en la aplicacién de los procesos de gestién de los
controles. Las compaiiias deben ajustar en funcion de los comentarios, el proceso de imple-
mentacion de la estrategia de los controles.

Desarrollo de un plan de implementacién

El plan debe establecer una base para un enfoque efectivo en la gestion de los controles en la
Compaiiia, el cual tiene que ser apoyado por el liderazgo de los ejecutivos(as) de la Compaiiia,
desarrollando conocimiento apropiado e identificando como explicar e identificar los estanda-
res para los controles criticos.

Comunicar el cambio es importante para el éxito de laimplementacion. Por ello se debe incluir
material de los controles en las noticias internas, paginas de la intranet de la Compafiia y a
través de los boletines de seguridad. La meta de la comunicacion es generar la atencién del
personal operativo de la Compaiiia.

Desarrollar e implementar un pack de capacitacién-educacion para el personal y emplea-
dos(as) nuevos(as), en todos los niveles organizacionales de la Compaiiia.

Implementacion del plan

Una vez comunicados los cambios, se debe iniciar el proceso de implementacion de la gestion
de los controles, generando una estrategia que permita minimizar el impacto debido a los
cambios generados. De ser necesario, se debe aplicar la gestion del cambio en aquellos proce-
sos que impacten de manera significativa a la operacion.

MINERALS
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7.

PROCESO DE VERIFICACION Y REPORTABILIDAD

7.1. Verificaciones
Toda la organizacidn debe verificar en terreno la correcta implementacién de la presente
estrategia de controles.

A nivel de cada Compaiiia y empresa contratista, se debe generar un programa de actividades
de liderazgo que contemple la verificacién de riesgos de fatalidad y sus controles en cada nivel
jerarquico de la organizacién.

Por otro lado, las acciones correctivas derivadas de incidentes de alto potencial, de verificacio-
nes ejecutivas, corporativas y de los comités paritarios, deben ser revisados en su implemen-
tacién y efectividad en terreno.
7.2. Reportabilidad
En ausencia o falla de un control se debe reportar seguin lo definido en la clasificacion de even-
tos no deseados de SSO. En caso de que la ausencia o falla de un control origine un accidente,
se debe investigar, bajo la metodologia establecida por el Grupo Minero.

Cada Compafiia debe contar con un proceso de reportabilidad, el cual debe ser robusto,
preventivo, que genere aprendizajes y apoye la toma de decisiones respecto de la ocurrencia
y repeticién de los eventos.

7.3. Mejoras a los estandares de desempefio y controles criticos
Como proceso de mejora continua de los controles criticos y estandares de desempefio, se
deben considerar los siguientes antecedentes: proyectos de reduccion de riesgo, resultados
de investigaciones de incidentes, benchmarking internos y de la industria, juicio experto, pro-
cesos de auditorias, innovaciones tecnoldgicas, verificaciones de riesgos de fatalidad, cambios
en la legislacion, entre otros.

RESPUESTA AL DESEMPENO INADECUADO DE LOS CONTROLES CRiTICOS

Los duefios(as) de los controles criticos deben estar al tanto del desempefio de éstos. Si los contro-
les criticos no estdn rindiendo o se genera un incidente, se debe investigar y tomar acciones para
mejorar su desempefio.

La respuesta al desempefio inadecuado es determinado por los resultados de las actividades de

verificacién y reportabilidad. Esta respuesta es importante, ya que apoya a la revisidén y mejora la
estrategia de controles.

MINERALS
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EVENTO NO DESEADO - PERDIDA DE CONTROL DEL EQUIPO DE SONDAJE CON ORUGA O
PATiN DURANTE UN CAMBIO DE POSTURA

EVENTO NO DESEADO - PERDIDA DE CONTROL DEL CAMION DE SONDAJE Y SUS COM-
PONENTES DURANTE EL TRASLADO

EVENTO NO DESEADO - PERDIDA DE CONTROL DEL ACERO DE PERFORACION

EVENTO NO DESEADO - PERDIDA DE CONTROL DEL EQUIPO DE SONDAJE DURANTE LA
OPERACION

EVENTO NO DESEADO - EXPOSICION NO CONTROLADA A LINEAS PRESURIZADAS

Alcance
Esta estrategia de controles aplica a las instalaciones y actividades del Grupo Minero

en donde se desarrollen procesos de sondaje, (traslado de maquina, mantenimiento,
posicionamiento, cambio de acero y perforacion).

; ‘ ANTOFAGASTA
Ill. Estrategia de Controles ‘ \MINERALS




OPERACIONES DE
SONDAIJE

Amarrey
maniobras de Comunicacién
arrastre mal bidireccional
ejecutadas

Eslingas y puntos
de amarre aptos
para su uso

PERDIDA DE
CONTROL DEL

Elementos de
tiro defectuosos

N ) EQUIPO DE SONDAJE [ Recuperaciny
i Cabina FOPS Segregacion
CON ORUGA 0 PATIN operativa para contril dge accesyo Ell Telemando apto MEEUEEE ar?te k)
< para su uso emergencia en
r DURANTE UN l e drea afectada zonas remotas
El operador(a) debe CAM BIO DE
Orugas y patines estar acreditado(a)
defectuosos | para operar equipos POSTU RA
de sondaje
o

Condiciones de
la ruta interna
en mal estado

D Control Critico (C.C.) C] Causa
- Control Preventivo - Control Mitigador - Consecuencia



C] Control Critico (C.C.)
- Control Preventivo

OPERACIONES DE
SONDAIJE

Los componentes
se encuentran
mal estibados

Eslingas y puntos
de amarre aptos
para su uso

PERDIDA DE

CONTROL DEL
CAMION DE SONDAIJE

Conducta errada
del conductor(a) al
maniobrar el
camién sonda

Y SUS COMPONENTES

El operador(a) debe

DURANTE EL
estar acreditado(a) TRASLADO
para operar equipos

de sondaje

C] Causa
- Control Mitigador

Cabina FOPS
operativa para
Su uso

Segregacion y
control de acceso
al area afectada

Recuperaciény
respuesta ante una
emergencia en
zonas remotas



Barras, aceros,
herramientas y
accesorios de
sondaje
defectuosos

Falla de los mecanismos
de seguridad en el
movimiento de
extraccion del tubo
interior con el pescante

Profundidad de los
hilos de la barra
segun requerimiento
técnico

Error comunicacional
entre el operador (a) y el
o la ayudante durante el
movimiento de barras o

herramientas

Comunicacién
Bidireccional

Cables de levante de
la sonda dafiados
(hilos deformados,

cortados u oxidados)

Elementos de izaje febeiconlzla

. de enrollado

propios de la sonda operativo
aptos para su uso peratnvoy
certificado

[:] Control Critico (C.C.) C] Causa
- Control Preventivo - Control Mitigador

OPERACIONES
DE SONDAJE

PERDIDA DE

CONTROL DEL Segregaciony Telemando (joystick) Cabina FOPS PEIEEE ‘,je )
X X emergencia en Cadena de seguridad
control de acceso del manipulador de operativa para . .
< ; buen estadoy secundaria operativa
al drea afectada barras operativo su uso

operativa

PERFORACION




Error del
operador(a) durante
la operacidn de los
tubos o barras

El operador(a) no
respeta los parametros
climaticos maximos
permitidos para operar

Dispositivos para
maniobras de barras
operativos - Rod
handler/feeder, rod
spinners y power

breakout

Dispositivos portatiles
para medir las
condiciones climaticas
operativos

D Control Critico (C.C.)
- Control Preventivo

Falla en el proceso
de nivelacion del
equipo de sondaje

Ingreso de equipos a
plataforma de
sondaje sin solicitar
autorizacion

Comunicacién
bidireccional

'

C] Causa
- Control Mitigador

- Consecuencia

OPERACIONES DE
SONDAIJE

PERDIDA DE
CONTROL DEL
EQUIPO DE SONDAIJE
DURANTE LA
OPERACION

Segregacion y
control de acceso
al drea afectada

Cabina FOPS
operativa para
Su uso

Parada de
emergencia en
buen estado y

operativa

Pararrayos y
tomas a tierra
operativos

Interlock

Recuperacidny

respuesta ante
una emergencia
en zonas remotas



Aumento de la
presion en el sistema
hidraulico, sobre el
maximo permitido

para operar

Mecaénico(a)
interviene el
sistema sin
despresurizar

Uniones de
manguera de alta
presién segun las
especificaciones
de disefio

Sélo personal
acreditado puede
intervenir los
sistemas hidraulicos

y

Aislar, bloquear, y
comprobar
energia cero

Sélo personal
acreditado puede
intervenir los
sistemas hidrdulicos

Desgaste prematuro
en los acoplesy
mangueras por

término de vida util

Uniones de
manguera de alta
presién segun las
especificaciones

de disefio

D Control Critico (C.C.) C] Causa
- Control Preventivo

- Control Mitigador - Consecuencia

La férrula fue
prensada en forma
defectuosa sobre la

manguera durante su
fabricacion

Sélo un técnico(a)
acreditado(a) puede
prensar férrula en la
manguera durante la

fabricacion

OPERACIONES
DE SONDAIJE

EXPOSICION
[o]
CONTROLADA A
LINEAS
PRESURIZADAS

(
l

Segregacion y
control de acceso
al area afectada

Vilvulas de alivio
en buen estado y
operativas

Parada de
emergencia en
buen estado y

operativa

Anclaje y malla de
seguridad para

mangueras de alta
presion aptas para
su uso

Recuperaciony
respuesta ante
una emergencia




CONTROLES
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Secuencia de maniobra para arrastrar el equipo de sondaje

a. El procedimiento para cambiar la postura de un equipo de sondaje debe definir el peso a arras-
trar y la capacidad del equipo que “tira”.
b. Lavelocidad maxima de desplazamiento debe quedar definida en el procedimiento de trabajo.

El supervisor(a) debe efectuar una prueba de pre-operatividad para asegurar el correcto
amarre de la carga

a. Elsupervisor(a) debe generar la secuencia de amarre entre los equipos de carga segun el proce-
dimiento de trabajo.

Patin y orugas operativas para trasladar el equipo de sondaje

a. El operador(a) y/o ayudante a través de una lista de verificacion, debe asegurar que los patines u
orugas se encuentren segun el disefio.

b. El supervisor(a) debe contar con el registro de la certificacion estructural del patin (memoria de
calculo), segun la dimensidn y el peso del equipo a tirar.

c. Eloperador(a) através de una lista de verificacion y, previo al movimiento, debe asegurar que las
uniones (calzas) correspondan al tipo de terreno donde trabajard el equipo.

d. El mantenedor(a) debe contar con un certificado emitido por el fabricante del equipo.

e. Las orugas deben ser mantenidas por personal técnico validado por el fabricante.

Mantener la carpeta de rodado sin baches y despejada

a. El proyecto debe establecer un programa de inspeccidn, con registro y control, de al menos
las siguientes variables: peraltes, pendientes, radio de giro, humectacion y pretiles de todas las
rutas en operacion.

Perfil de ruta segun disefio

a. Elaborar, mantener y comunicar el plan de transito, de manera fisica, digital u por otro medio.

Este documento debe contener el perfil de la ruta a recorrer, las sefializaciones existentes y la
segregacion de los vehiculos, equipos y peatones.
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6. Operador(a) debe cargar seguin tabla de pesos y centro de gravedad

a. El operador(a) del camidn pluma debe aplicar la tabla de pesos al momento de cargar, la que
tiene que estar disponible al efectuar la estiba. El peso total no debe superar la capacidad de la
carga establecida por el fabricante.

b. El plan de distribucién de la carga debe ser presentado previamente al supervisor(a), quien debe
verificar que se cumpla con lo establecido en el procedimiento.

7. El supervisor(a) debe asegurar el correcto amarre de la carga

a. El operador(a) debe generar la secuencia de amarre de la carga segun el instructivo correspon-
diente.

b. El instructivo debe contener el peso de todos los elementos a trasladar, los cuales se deben
consolidar en una tabla y difundir entre todos los operadores(as).

8. Carro de arrastre operativo

a. Eladministrador(a) debe verificar que el carro de arrastre cuente con la documentacion vigente.
b. El carro debe tener un plan de mantenimiento, el cual debe incorporar la frecuencia y el o la
responsable definidos en el procedimiento de transito de la faena.

9. El conductor(a) debe asegurar la operatividad del camién

a. Elconductor(a) del camion de sondaje, antes de comenzar el traslado, debe revisar el equipo con
el check list correspondiente.

10. El conductor(a) debe transitar a la velocidad permitida

a. Elconductor(a) debe estar capacitado(a) en el estandar de ruta critica, con una evaluacién formal
al menos una vez al afio. El supervisor(a) debe validar el proceso de capacitacion.

b. Se deben generar las competencias en manejo a la defensiva y aversion al riesgo y curso 4x4 si
aplica.

11. Sistema de posicionamiento global (GPS) operativo y apto para su uso

a. Todos los vehiculos deben tener instalado un dispositivo de GPS operativo y sistema de control
de velocidad en linea, que permitan programar geocercas y emitir informes de desviaciones a las
restricciones locales de velocidad.

b. El sistema debe tener cobertura telefénica o satelital.
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12.

13.

14.

15.

16.

Barras, aceros, herramientas y accesorios de sondajes operativos y certificados

a. Eladministrador(a) debe contar con un listado oficial de las certificaciones asociadas a las barras,
aceros, herramientas y accesorios.

b. Todo el acero que se utilice debe estar asignado a una sonda, de tal manera que sea trazable su
historial y vida util.

c. El item anterior se debe presentar cada vez que lo requiera el administrador(a) de la empresa
mandante.

El operador(a) debe probar la operatividad del acero

a. Eloperador(a) debe enroscar las barras para verificar que los hilos Pin-Box calcen correctamente
o utilizar un probador de barra certificado. Este control se debe hacer cada vez que la barra entre
en operacion.

b. El didametro interior de la barra (DDH, diamantina) debe ser medido con el probador correspon-
diente antes de ingresar al pozo.

Dispositivo para trabar pinzas del pescante (ezy lock) segln disefio

a. Elseguro que evita la caida del pescante debe contar con un plan de mantenimiento validado por
un mecadnico(a) certificado(a).

b. El dispositivo para trabar pinzas del pescante, durante la extraccidn del tubo interior debe estar
certificado segun diseiio y el mantenedor(a) lo debe validar.

Pasador del pino en buen estado y operativo segun disefio

a. El pasador del pino se debe cambiar al fallar y el drea de Mantenimiento debe llevar el registro
de las mantenciones realizadas.

Cable wireline y accesorios operativos segun disefio

a. Elseguro del carrete debe contar con una certificacion.

b. El sistema de carrete, guia y cable wireline debe coincidir con el didametro del cable (segun lo
establecido por el fabricante).

c. El mecanico(a) debe revisar los aspectos funcionales del cable y medir su diametro, dejando
registro de ello.

‘~ ANTOFAGASTA
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

Sistema de iluminacion apto para su uso

a. El sistema de iluminacién para trabajos nocturnos debe ser de al menos 300 lux, y debe estar
certificado y aprobado por el supervisor(a) de la sonda.

Rejillas o laminas de seguridad

a. Las sondas con cabina (vidrio inastillable) deben contar con laminas protectoras.
b. Las sondas que sélo tengan comando deben contar con una rejilla en la parte superior.

Guarda de contencion de energia operativa
a. Las guardas de contencién deben cubrir todas las partes méviles en donde exista posibilidad
de contacto con los operadores(as), ademas de las zonas o superficies que puedan tener altas

temperaturas.

El operador(a) debe realizar la secuencia de maniobra establecida para retirar y agregar tubos
y barras

a. El procedimiento debe incluir la secuencia de maniobras en las distintas etapas: perforacién,
retiro de muestras, retiro y agregado de tubo interior, movimiento de herramientas. Esto de
acuerdo con la maquina de sondaje a utilizar.

Sélo un operador(a) calificado(a) puede alinear y nivelar la torre de perforacion

a. Elproceso para alineary nivelar la torre debe estar documentado y los operadores(as) deben ser
evaluados en él.

Sistema de prediccion meteorolégica para establecer restricciones de operacion
a. Elsupervisor(a) debe detener las operaciones en caso de que las condiciones climaticas superen

las definidas en los estandares definidos en procedimientos de trabajos especificos de trabajo
con condiciones de viento, nieve o lluvia.

23. El eléctrico(a) debe asegurar que los pararrayos estén instalados correctamente

a. Las instalaciones deben contemplar una proteccion contra caidas de rayos (tipo Franklin) me-
diante puntas que canalicen la corriente de descarga del rayo, a través de un de conductores
conectados a tierra.
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24.

25.

26

27.

b. Las instalaciones deben estar sustentadas con un estudio técnico.

c. Un sistema de proteccidon contra rayos debe cumplir con la normativa vigente, tanto en sus
caracteristicas como en su instalacién.

d. El plan de mantenimiento del sistema de pararrayos debe mantenerse actualizado.

El operador(a) debe efectuar una prueba de pre uso en los gatos hidraulicos

a. Eloperador(a) debe verificar que no existan fugas de aceite desde los gatos hidraulicos de acuer-
do con lo indicado en el procedimiento de operacién de la sonda.

b. Laprueba para bajary subir los gatos por parte del operador(a) debe estar descrita en un instruc-
tivo, conocido y evaluado por todos.

Plataforma de sondaje de acuerdo con el estandar

a. Elsupervisor(a) debe asegurar que la condicion de la plataforma de sondaje esté de acuerdo con
el estandar sefialado en el procedimiento o instructivo de operacién.

b. El supervisor(a) del mandante y el contratista deben formalizar los registros de entrega y recep-
cién de la plataforma de sondaje.

Control de acceso a plataforma

a. Elacceso a la plataforma sélo lo puede autorizar el operador(a), quien debe indicar a los trabaja-
dores(as) que ingresen sobre los riesgos asociados a la operacion de sondaje y el correcto uso de
los elementos de proteccion personal (EPP).

b. Al ingresar un camién que abastece de agua y/o combustible, el operador(a) de la sonda debe
detener el equipo, bloquear y hacer entrega del area. El conductor(a) del camidn posteriormente
debe segregar.

c. Enlabitécora de la sonda debe quedar un registro de la operacién sefialada en el punto anterior.

d. La secuencia de abastecimiento de agua o combustible debe estar documentada en un procedi-
miento de trabajo que haya sido revisado por el mandante en la carpeta de arranque.

El sistema de fluido de la sonda y el manipulador(a) de la barra deben operar de acuerdo con
las especificaciones del fabricante

a. Se debe contar con un diagrama de presiones validado por el fabricante de la sonda.

b. La lista de verificacién de las mangueras debe estar de acuerdo con el diagrama de presiones,
el cual tiene que ser verificado por el mecanico(a) y el operador(a) al inicio del turno (7x7 u otro
que se sefiale).
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28.

29.

30.

31.

32.

Acumulador de aire operativo
a. Las certificaciones de los acumuladores de aire deben ser entregadas en la carpeta de arranque.
Medidores de flujo operativos segiln las especificaciones del fabricante

a. Los mandmetros deben contar con las mismas unidades de medidas que sefiale el fabricante
para sus equipos en los manuales de operacion.

b. La lista de verificacién del mandmetro debe estar de acuerdo con lo sefialado por el fabricante,
la cual tiene que ser verificada por el mecanico(a) y el operador(a) al inicio del turno (7x7 u otro
que se sefiale).

El mecanico(a) debe intervenir el sistema segin la secuencia de la maniobra

a. Lasecuencia de maniobra para la intervencion de los equipos presurizados debe estar documen-
tada, difundida y evaluada en un procedimiento de operacion.

b. El mecanico(a) debe instruir al operador(a) y ayudante sobre el método correcto de trabajo, la
identificacién de los riesgos y las medidas de control.

Mapa de energias disponibles

a. La cabina del operador(a) debe contar con un mapa de todas las energias a las que estd expues-
to(a) el operador(a) y/o mecanico(a).

b. Las mangueras deben contar con unaidentificacidn unica segun el tipo fluido (aire, aceite o agua).

c. El diagrama de presiones debe estar disponible en la maquina o lo debe sefialar el mapa de
energias.

Puntos de testeo de bombas y valvulas seializadas, identificadas y operativas

a. Los puntos de prueba deben estar indicados en el procedimiento operativo, éste debe indicar los
tipos de conectores y su calidad segun lo definido por el fabricante.

b. Los puntos de testeo deben estar identificados y su ubicacion definida segun el disefio.

c. Todos los acumuladores de aire y valvulas relief (despiche) deben poseer un certificado emitido
por un organismo competente, el cual debe indicar que las paredes no poseen un desgaste
interior que pueda provocar la rotura del mismo.
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33.

34

35.

36.

37.

Las mangueras y/o componentes deben ser cambiadas segiin recomendacién del fabricante

a. Todas las mangueras y/o componentes del equipo deben ser incluidas en la pauta de manteni-
miento del equipo.

b. Mantener un sistema disponible que asegure la trazabilidad de las mangueras y componentes,
sefialando las horas de operacidn y observaciones encontradas en la pauta de mantenimiento
del equipo.

El mantenedor(a) debe efectuar el reemplazo del aceite segun el estandar del fabricante del
equipo

a. El mantenedor(a) debe asegurar que no se utilicen fluidos hidrdulicos contaminados.

b. Los aceites deben ser sélo aquellos que indique el fabricante.

c. Elreemplazo de los aceites se debe realizar segun la pauta de mantenimiento del equipo (consi-
derar las horas de operacidn de la maquina).

El supervisor(a) con plano del equipo verifica que el mecanico(a) situé la manguera segin
diseiio

a. El plano de presiones del equipo debe estar disponible y actualizado para la instalacién de las
mangueras segun lo sefialado por el fabricante.

Proteccion externa de la manguera tipo cover-espiral

a. Las protecciones o envolturas deben contar con una certificacidn para su funcién.
b. La Compafiia debe asegurar que las protecciones cuenten con una memoria de célculo que
defina la maxima resistencia a la tensién.

Sistema supresor de incendio automatico

a. La compaiiia debe solicitar un estudio donde se establezca las instalaciones o dreas que requie-
ren sistema supresor automatico.

b. El sistema supresor de incendio debe estar validado y certificado por el fabricante.

c. El sistema supresor de incendio debe contar con un programa de pruebas, que garantice la
operatividad del sistema.
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

1. Comunicacién bidireccional.

(Sistema)

I
Objetivo del control:
e Asegurar la comunicacion entre el operador(a) y el o la ayudante.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:
Sistema de comunicacién no definido o deficiente.
Equipos de comunicacion con desperfectos.

Condiciones climaticas y/o geogréficas.
Inadecuado o mal entrenamiento de los operadores(as) y sus ayudantes.

Ill. Estrategia de Controles o ANTOFAGASTA
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Rendimiento
esperado del control

Asegurar una

Elementos de soporte
y muestreo del control

Procedimiento de trabajo:

¢El procedimiento de trabajo define los sistemas de comunicacion
a utilizar en zonas remotas?

DE: Procedimiento de trabajo se encuentra actualizado y disponi-
ble para los operadores(as).

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

adecuada Intercomunicadores en plataforma:
eleccién del ¢El sistema de intercomunicadores se encuentra implementado Supervisor(a):
sistema de por parte de los operadores(as) y ayudantes? Cada vez
e A o
OTTEEEER & DE: El sistema esta 100% implementado.
utilizar
Operatividad de los intercomunicadores:
¢El sistema de intercomunicadores se encuentra operativo por Operador(a):
parte de los operadores(as) y ayudantes? Cada vez
DE: El sistema esta 100% operativo.
Prueba radial:
¢éSe realizaron pruebas al sistema radial antes de iniciar los trabajos Operador(a):
de sondaje? Cada vez

Personal con
competencias
para realizar la
tarea

DE: 100% de las pruebas realizadas fueron exitosas.

Competencias del personal:

¢éSe han desarrollado capacitaciones en comunicacion bidireccio-
nal a los operadores(as) y supervisores(as)?

DE: El 100% del personal de la mina se encuentra capacitado.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Comunicacion

O
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Sistema de comunicacién:

¢El proyecto cuenta con un sistema que le permita comunicarse
dentro y fuera del proyecto?

DE: EI 100% de los operadores(as) cuenta con equipo para comuni-
carse.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

*DE: Desempefio esperado

Ill. Estrategia de Controles
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Rendimiento

Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control
Verificacion:
¢He generado una negativa responsable si las condiciones de comu- .
. o2 Lo Operador(a):
Comunicacion nicacion no son las adecuadas para operar? .,
DE: 100% de las negativas responsables levantadas fueron gestio-
nadas.

Desempeiio objetivo esperado del control: El 100% de las comunicaciones son efectivas.

Activador del rendimiento del control: Pérdida de comunicacidn durante el trabajo.

*DE: Desempefio esperado

Ill. Estrategia de Controles o ANTOFAGASTA
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Comunicacion bidireccional (C.C.)
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2. Eslingas y puntos de amarre aptos para su uso.

(Objeto)

Objetivo del control:

e Evitar la caida de la carga durante el traslado de los elementos, partes y piezas de
sondajes.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

Falta de inspeccidn a los elementos de amarre (eslingas y soportes).

Falta de capacitacidn para estibar, amarrar y asegurar la carga.

Ausencia de control de las certificaciones de los elementos para uso de la estiba.
Puntos de amarre deteriorados.

; ~ ANTOFAGASTA
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Rendimiento
esperado del control

100% de los
elementos de
amarres y eslingas
soportan la carga

Elementos de soporte
y muestreo del control

Certificacion de eslingas:

éLos elementos de amarre utilizados cuentan con certificaciéon
segun la norma nacional?

DE: El 100% de las eslingas cuentan con su certificacion.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Memoria de calculo:

¢Todos los puntos de amarre cuentan con una memoria de calculo
firmada por un ingeniero(a) estructural?

DE: El 100% de los puntos de amarre cuentan con una memoria de
calculo.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Estrategia de innovacion tecnolégica:

¢éSe revisan continuamente las innovaciones técnicas del mercado
que provean una mejora en los amarres de carga?

DE: Establecer al menos una innovacion al afio en materia de siste-
mas de amare de carga.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Competencias del operador(a):
¢Se ha desarrollado un plan de capacitacion técnica a los trabajado-

Supervisor(a):

res(as) en los procedimientos de amarre de carga? Cada vez
DE: 100% del personal se encuentra capacitado y evaluado.
Comp_etencnas_del operador(a): o Operador(a):
¢He sido capacitado(a) en los procedimientos de amarre de carga? ok vEr
DE: 100% del personal se encuentra capacitado y evaluado.
Verificacion:
¢Genero una negativa responsable si las condiciones para ejecutar Operador(a):
las tareas no son las adecuadas? Cada vez
DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Desempeiio objetivo esperado del control: Contar con elementos de amarre operativos y seguros.

Activador del rendimiento del control: Tasa de accidentabilidad y/o gravedad.

Uno o mas accidentes causados por fallas en el amarre de la carga.

]
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Eslingas y puntos de amarre aptos para su uso (C.C.)
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3. El operador(a) debe estar acreditado(a) para operar equipos de sondaje.

(Sistema)

Objetivo del control:
e Contar con personal competente para la operacion y traslado de equipos de sondaje.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:
e Personal técnico no calificado para operar.
Validez de las acreditaciones demasiado extensas.

L]
e Escaso conocimiento en nuevas tecnologias que aplican en sondas.
® El modelo para acreditar no se encuentra validado por la Compaiiia.
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Rendimiento
esperado del control

El 100% de los
operadores(as) y
ayudantes
acreditados(as)

Elementos de soporte
y muestreo del control

Modelo de acreditacion validado:

¢El modelo de acreditacion estd formalizado, implementado por la
organizacion y validado por la Compaiiia?

DE: La organizacion cuenta con un modelo validado e implementa-
do.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Plan de entrenamiento operador(a)/ayudante:

¢Se cuenta con un plan de entrenamiento para la formacién de
operadores(as) y/o ayudantes?

DE: 100% plan de entrenamiento conocido y validado por la organi-
zacién.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Acreditaciones:
¢Los operadores(as) han sido acreditados(as)?
DE: 100% de los operadores(as) estan acreditados(as).

Supervisor(a):
Cada vez

Procedimiento de sondaje:

éLa operacion de sondaje estd documentada?

DE: El procedimiento esta actualizado, validados por la compaiiia
es conocidos por el 100% de los supervisores(as) y operadores(as)
(con aprobacién formal).

Supervisor(a):
Cada vez

Verificacion:
éHe generado una negativa responsable cuando un trabajador(a)

Supervisor(a):

no estd acreditado(a)? Cada vez
DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.
Capacitacion:
éHe 5|'do capacitado(a) sobre el procedimiento de operacién de SeEseEl)
sondaje?

Cada vez

DE: Los operadores(as) estdn capacitados(as) con aprobacion
formal.

Desempeiio objetivo esperado del control: Modelo de acreditacion implementado en la organizacién y validado por la

Compaiiia.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas operadores(as) o ayudantes no acreditados(as).

Ill. Estrategia de Controles
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El operador(a) debe estar acreditado(a) para operar equipos de sondaje (C.C.)

PROCEDIMIENTO
DE OPERACIONES
DE SONDAJE
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4. Cabina FOPS operativa para su uso.

(Objeto)

Objetivo del control:

e Asegurar la proteccion del operador(a) ante una posible caida de elementos o
volcamiento.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:
e Falta de inspecciones a la estructura.

e Cambios en el disefio original sin certificacidn de fabrica.
e No contar con memoria de calculo.
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Rendimiento
esperado del control

Disponibilidad
efectiva de la
cabina de un 100%
antes caida de
elementos o
volcamiento

Elementos de soporte
y muestreo del control

Certificaciones:

¢La Compaiiia cuenta con las certificaciones de fabrica de las cabi-
nas de los equipos sondajes?

DE: El 100% de las cabinas de los equipos sondajes cuentan con cer-
tificacion de fabrica.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Memoria de calculo:

¢éLas memorias de calculo de las cabinas se encuentran disponibles?
DE: EI 100 % de las cabinas de los equipos sondajes cuentan con una
memoria de calculo

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Estrategia de innovacidn tecnolégica:

¢Se revisan innovaciones del mercado que puedan mejorar la segu-
ridad de los trabajadores(as)?

DE: Establecer al menos una innovacidn al afio en materia de segu-
ridad para los procesos de sondaje.

Supervisor(a):
Cada vez

Verificacion:

¢Genero una negativa responsable si las condiciones no son las 6p-
timas para el uso de la cabina?

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Operador(a):
Cada vez

Desempefio objetivo esperado del control: Cabina protege al operador

Activador del rendimiento del control: Tasa de accidentabilidad y/o gravedad.
Uno o maés accidentes causados por fallas en la cabina.

O
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Ill. Estrategia de Controles




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

ANTOFAGASTA
MINERALS

Ill. Estrategia de Controles




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

5. Segregacion y control de acceso al area afectada.

(Sistema)

Objetivo del control:

e Evitar el ingreso de personal no autorizado a las plataformas de perforacién o zonas
amagadas.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

e Segregacion con falta de sefialética o carente de informacion.

e Plataformas con cierres perimetrales incompletos.

e Falta de capacitacion para los operadores(as) que ingresan en camiones de servicio,
camionetas o maquinaria.

e Desconocimiento del concepto de duefio(a) del area.

* No se cuenta con un plan de transito.

e Carencia de estacionamiento para vehiculos livianos.

Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Controlar el acceso
alas zonas de
operacion de
magquinaria pesada
(duefio(a) del area)

Elementos de soporte
y muestreo del control

Plan de transito:

¢El plan de transito contempla el uso de estacionamientos exclusi-
VoS para camionetas y camiones?

DE: El 100% de los patios cuentan con estacionamientos estandari-
zados.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Elementos de segregacion:

¢La plataforma de perforacion y/o sondaje cuenta con un cierre pe-
rimetral?

DE: El 100% de la plataforma cuenta con un cierre perimetral.

Supervisor(a):
Cada vez

Procedimiento de abastecimiento de combustible y agua:
¢Se ha desarrollado una capacitacion técnica a los operadores(as) y
ayudantes en el procedimiento de abastecimiento de combusti-

Supervisor(a):

ble/agua a los equipos de sondaje? Cada vez
DE: 100% de los operadores(as) se encuentran capacitados(as) y
evaluados(as).
Control de acceso a la plataforma de sondaje:
éLa organizacion tiene establecida una induccién especifica que

- R Operador(a):
sefiale los riesgos y controles presentes en la plataforma? Cada vez
DE: El 100% del personal fue informado sobre los riesgos y contro-
les.
Procedimiento de abastecimiento de combustible y agua:
¢He sido capacitado(a) técnicamente en el procedimiento de abas- Operador(a):
tecimiento de combustible y agua a los equipos de sondaje? Cada vez
DE: 100% de los operadores(as) y ayudantes capacitados(as)
Verificacion:
¢He generado una negativa responsable si las condiciones para eje- Operador(a):
cutar las tareas no son las adecuadas? Cada vez

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Desempefio objetivo esperado del control: Cero fatalidades o lesionados(as) en la interaccion con equipos de sondaje.

Activador del rendimiento del control: Tasa de accidentabilidad y/o gravedad.
Uno o més accidentes causados por fallas en la segregacion

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Segregacion y control de acceso al area afectada (C.C.)

=

Proceso de
sondaje

0 ANTOFAGASTA Ill.  Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

I
6. Telemando apto para su uso.

(Objeto)

Objetivo del control:

e Evitar la exposicién del operador(a) durante el traslado de equipos en terrenos
complejos.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

Falta de mantenimiento del telemando.

Ausencia de entrenamiento y capacitacion en el uso del objeto.
Ausencia de procedimiento de trabajo para el desarrollo de la tarea.
No contar con repuesto critico de respaldo.

‘~ ANTOFAGASTA

Ill. Estrategia de Controles \ T




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Todas las
actividades de
cambio de postura
se deben
desarrollar con uso
de telemando

Elementos de soporte
y muestreo del control

Procedimiento de trabajo:

¢Laoperacion de una sonda sobre orugas, con el uso de telemando,
se encuentra documentada?

DE: La metodologia de trabajo esta documentada en un procedi-
miento vigente.

Monitoreo
del control

Duefo(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Repuesto critico:

¢Tiene la organizacion un dispositivo de telemando de respaldo
ante una falla?

DE: La organizacion cuenta con telemando de respaldo.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Capacitacion:
¢El personal ha sido capacitado en el uso de los telemandos?
DE: EI 100% de los operadores(as) se encuentran capacitados(as) y

Supervisor(a):

evaluados(as) seglin el procedimiento vigente de operacién de Anual

sondas sobre oruga con telemando.

Capacitacion: o d )

¢He sido capacitado(a) en el uso de los telemandos? peAt:a olr(a).

DE: EI 100% de los operadores(as) capacitados(as). nua

Verificacion:

¢Genero una negativa responsable si el telemando del equipo no se d A

encuentra disponible? Operador(a):
Cada vez

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas y
registradas en la bitacora del equipo.

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de disponibilidad de telemandos.

Activador del rendimiento del control: Un cambio de postura del equipo sin el uso de telemando.

‘~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Telemando apto para su uso — equipo sobre oruga (C.C.)
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

7. Recuperacion y respuesta ante una emergencia en zonas remotas.

(Sistema)

Objetivo del control:

e Mitigar las lesiones que los siniestros puedan ocasionar a los trabajadores(as) de las
instalaciones destinadas a exploracion.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

Falta de lineamientos organizacionales y técnicos para responder a siniestros.
Escasa identificacion de potenciales emergencias bajo un criterio preventivo.
Personal con bajo entrenamiento en contencién de una emergencia.
Personal de salud sin especializacion en emergencias.

Reglamento de emergencia desactualizado.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Personal
competente para
intervenir en una
emergencia

Elementos de soporte
y muestreo del control

Reglamento de emergencia:

éLas metodologias para actuar ante una emergencia estadn docu-
mentadas en uno o varios reglamentos?

DE: La metodologia estd documentada en el reglamento de emer-
gencia.

Monitoreo
del control

Duefo(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Servicio de atencion médica:

élLa instalacion y/o proyecto considera servicio de médico y enfer-
meria con soporte acorde a los turnos, ubicacion geografica y el
evento de mayor complejidad para atender en una emergencia?
DE: La instalacion dispone de médico(a) y servicios permanentes
para atender emergencias.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Alianzas estratégicas:

¢Existen acuerdos estratégicos de cooperacion con instituciones,
privadas o estatales, para actuar en conjunto ante una emergencia?
DE: Se dispone de un protocolo de cooperacion validado por el due-
fio(a) del control.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Cursos y conocimientos en emergencia nivel 1:

¢El personal cuenta con instruccién en emergencias nivel 1 (aque-
llas que afectan sélo al area de la operaciéon y que pueden ser con-
troladas con los recursos propios sin generar un impacto inmedia-
to)?

DE: 100% de los supervisores(as) y operadores(as) estan capacita-
dos(as) y han sido evaluados(as).

Duefo(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Formacion:

¢El personal de salud cuenta con una formacién académica en un
instituto técnico de nivel medio, superior o universidad?

DE: El 100% de los médicos(as), enfermeras(os) y técnicos(as)
cuenta con una formacién académica acreditada.

Ill. Estrategia de Controles
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Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control
Capacitacion: Supervisor(a):
¢He sido capacitado(a) en el reglamento de emergencia? Anual
DE: El 100% del personal se encuentra capacitado y evaluado en el Operador(a):
reglamento de emergencia. Anual
Personal

competente para
intervenir en una
emergencia

Verificacion:

¢He participado al menos en un simulacro de emergencia formal de Operador(a):
la Compafiia? Anual
DE: El 100% de los trabajadores han participado en un simulacro.

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de los trabajadores(as) estan capacitados(as) y acreditados(as)
segun sus roles.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas especialistas sin formacion técnica.

*DE: Desempefio esperado

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Recuperacidon y respuesta ante una emergencia en zonas remotas (C.C.)

REGLAMENTO
DE EMERGENCIA
ACTUALIZADO

; ‘ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

8. Profundidad de los hilos de la barra seglin requerimiento técnico.

(Objeto)

Objetivo del control:
e Evitar la caida de las barras producto del desgaste o deterioro de los hilos.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:

Falta de inspeccidn de los hilos.

Exceder el torque definido en el disefio de las barras de perforacién.
Almacenamiento deficiente.

Malas practicas de mantenimiento.

Unidades de almacenamiento y transporte fuera de estandar.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Detectar en forma
anticipada el
desgaste del acero

Elementos de soporte
y muestreo del control

Procedimiento de medicidn:

¢El método de medicién esta documentado?

DE: El procedimiento esta actualizado, validados por la compafiia es
conocidos por el 100% de los supervisores(as), operadores(as) y
ayudantes (con aprobacion formal).

Monitoreo
del control

Duefo(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Plan de verificacion:

¢Existe una pauta o listado de verificacion formal para las barras?
DE: EI 100% de las barras operativas tienen su pauta de verificacion
segun plan de trabajo.

Supervisor(a):
Cada vez

Estandar de las barras:

¢El espesor e hilos de descartes de las barras son conocidas por los
operadores(as)?

DE: El 100% de los operadores(as) conoce las caracteristicas técni-
cas de la barra.

Supervisor(a):
Cada vez

Instrumentos de medicion:

¢Existen los instrumentos para medir los hilos de la barra? ¢Estan
calibrados y son validados por el fabricante?

DE: Todos los instrumentos se encuentran calibrados y certificados.

Supervisor(a):
Cada vez

Capacitacion:

¢El personal ha sido capacitado en el procedimiento para medir con
peinetas u otro medio disponible?

DE:100% de los operadores(as) y ayudantes se encuentran capacita-
dos(as) y evaluados(as).

Supervisor(a):
Cada vez

Seguimiento a las barras en uso:
¢Se lleva un seguimiento a las barras que estan en operacion?
DE: El 100% de las barras en perfectas condiciones para operar.

Ill. Estrategia de Controles

Supervisor(a):
Cada vez

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control

Frecuencia de mediciones:
¢Los operadores(as) registran en su bitacora las mediciones efec-

tuadas turno a turno? O;::erjdor(a):
DE: EI 100% de los operadores(as) registra las mediciones en su bi- adavez
tacora.
Detectar en forma
anticipada el
desgaste del acero
Verificacion:
¢Genero una negativa responsable si las condiciones de las barras
. . - Operador(a):
no se ajustan al estandar técnico? Cada ver
DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas e
informadas.
Desempeiio objetivo esperado del control: No presentar desacople de barras por fallo en sus hilos.
Activador del rendimiento del control: Tasa de accidentabilidad y/o gravedad.
Uno o mas accidentes causados por fallas en las barras.
|

*DE: Desempefio esperado

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Profundidad de los hilos de la barra segtin requerimiento técnico (C.C.)
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

I
9. Elementos de izaje propios de la sonda operativos segun diseiio.

(Sistema)

Objetivo del control:

e Reducir la caida de aceros o elementos de izaje por maniobras erréneas o por
defecto en los componentes.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

e Uso de componentes no autorizados por el fabricante.

e Desconocimiento técnico de los mantenedores(as) y operadores(as) en cuanto a
calidades.

® Falta de capacitacién para maniobras de elementos de izaje y aceros de perforacion.

e Unidades de almacenamiento de acero y elementos de izaje defectuosos.

e Falta de revision a los elementos del izaje por parte del operador(a) y mantene-
dor(a).

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

El 100% de los de
los elementos de
izaje propios de la
sonda se
encuentran
operativos

Elementos de soporte
y muestreo del control

Registro de certificaciones:

¢Se cuenta con un listado de certificaciones de los aceros y elemen-
tos de izaje validados segun lo indica el fabricante?

DE: El 100% de los elementos de izaje (huinche, gancho, cable o es-
trobo, tapon elevador, pescante) cuentan con certificacion.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Programa de cursos y conocimientos:

¢El area cuenta con un programa de capacitacion en temas de
aceros y elementos de izaje para supervisores(as), operadores(as) y
mantenedores(as)?

DE: Programa de capacitacion vigente y con un 100% de cumpli-
miento.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Procedimiento de cambio de elementos de izaje:
¢El procedimiento para el cambio de elementos de izaje esta docu-

Duefio(a) del control

mentado, disponible y es conocido por los mantenedores(as)? (Ejecutivo(a)):
DE: El procedimiento esta actualizado y es conocido por el 100% de Anual

los mantenedores(as) (con aprobacién formal).

Verificacion:

¢Genero una negativa responsable si las condiciones de los elemen- Operador(a):
tos de izaje no son las adecuadas? Cada vez

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Desempeiio objetivo esperado del control: Cero fatalidades o lesionados(as) en maniobras

cambio de los elementos de izaje.

relacionadas al

Activador del rendimiento del control: Tasa de accidentabilidad y/o gravedad.
Uno o mas accidentes causados por fallas en la actividad.

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Elementos de izaje propios de la sonda operativos segun disefio (C.C.)

Adaptador

Tapén
elevador
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

10. Tambor con guia de enrollado segin disefio del fabricante.

(Sistema)

Objetivo del control:

e Evitar mantenciones mayores o no programadas sin contar con los medios
requeridos.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

* Falta de mantenimiento periddico a los dispositivos.

® Incompatibilidad del sistema (tambor ordenador, cable).

* Falta de competencias técnicas del mecanico(a), operador(a) o supervisor(a) para el
reconocimiento del sistema.

; ~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

EI 100% de los
dispositivos
operativos

Elementos de soporte
y muestreo del control

Plan de competencias:

¢El personal que interviene en el sistema tambor — ordenador -
cable cuenta con las competencias necesarias?

DE: EI 100% de los supervisores(as) y operadores(as) se encuentran
acreditados(as).

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Cada vez

Instalacion del sistema segun disefio del fabricante:

¢El cable instalado en el sistema corresponde al definido por el fa-
bricante?

DE: El sistema evidencia la instalacion del cable segun lo definido
por el fabricante.

Supervisor(a):
Cada vez

Procedimiento de instalacion:

éSe cuenta con un procedimiento de instalacion del sistema (por
equipo) de acuerdo a lo indicado por el manual del fabricante?

DE: El procedimiento se encuentra vigente y es conocido por los
mantenedores(as) y operadores(as).

Supervisor(a):
Anual

Establecer una
cultura y disciplina
operacional para el
uso del sistema
tambor —
ordenador - cable

‘~ ANTOFAGASTA
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Acreditacion:
¢El jefe(a) de mantenimiento o similar esta acreditado(a) por el fa-
bricante en el funcionamiento del sistema tambor — ordenador -

Supervisor(a):

cable? anlal
DE: El jefe(a) de Mantencidn cuenta con la certificacion vigente.

Funcionamiento del sistema:

¢éVerifico que el didmetro del cable es el definido por el fabricante? Operador(a):
DE: El operador(a) registra y evidencia que el diametro es el corres- Cada vez

pondiente.

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Establecer una
cultura y disciplina
operacional para el
uso del sistema
tambor —
ordenador - cable

Elementos de soporte
y muestreo del control

Verificacion:

éGenero una negativa responsable silos elementos no son los apro-
piados para ejecutar los trabajos?

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Monitoreo
del control

Operador(a):
Cada vez

Desempefio objetivo esperado del control: El 100% de las tareas sin accidentes.

Activador del rendimiento del control: Tasa de falla de los componentes del sistema.

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Tambor con guia de enrollado segtn diseno del fabricante (C.C.)
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

11. Telemando (joystick) del manipulador de barras operativo.

(Objeto)

Objetivo del control:

e Evitar la exposicién del operador(a) a la caida de una barra de sondaje.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:

e Falta de mantenimiento del telemando.

e Ausencia de entrenamiento y capacitacion en el uso del joystick.

e Ausencia de procedimiento de trabajo al realizar la tarea.

* Telemandos sin seguros contra activacion inesperada o involuntaria por los traba-

jadores(as).

‘~ ANTOFAGASTA

Ill. Estrategia de Controles \ T




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Todas las
actividades de
manipulacién de
barras se
desarrollan con uso
de telemando

‘~ ANTOFAGASTA
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Elementos de soporte
y muestreo del control

Procedimiento de trabajo:

¢El procedimiento que incluye el movimiento de barras con el uso
de telemando se encuentra documentado?

DE: La metodologia de trabajo esta documentada en un procedi-
miento y se encuentra vigente.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Repuesto critico:

¢Tiene la organizacion un dispositivo de telemando de respaldo
ante una falla?

DE: La organizacidn cuenta con telemando de respaldo.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Disefio:

¢El telemando cuenta con un sistema de seguridad que evite la acti-
vacion involuntaria?

DE: EI 100% de los telemandos cuentan con un sistema de seguridad
disefiado desde fabrica.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Capacitacion de procedimiento de trabajo:
¢He capacitado en el procedimiento de movimiento de barras con el
uso de telemando a los operadores(as) y ayudantes(as)?

Supervisor(a):

DE: El 100% de los operadores(as) y ayudantes se encuentran capa- Ayl
citados con su evaluacion respectiva.

Capacitacion:

¢He sido capacitado(a) en el uso de los telemandos? Operador(a):
DE: El 100% de los operadores(as) y ayudantes se encuentran capa- Anual

citados(as) y evaluados(as) segtin el procedimiento vigente.

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Todas las
actividades de
manipulacién de
barras se
desarrollan con uso
de telemando

Elementos de soporte
y muestreo del control

Verificacion:
¢Genero una negativa responsable si el telemando del equipo no se
encuentra disponible?

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas y
registradas en la bitdcora del equipo.

Monitoreo
del control

Operador(a):
Cada vez

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de disponibilidad de telemandos.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas accidentes por falla en el telemando para manipular barra.

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Telemando (joystick) del manipulador de barras operativo (C.C.)
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

I
12. Parada de emergencia en buen estado y operativa.

(Objeto)

|
Objetivo del control:
e Controlar la energia del equipo de sondaje ante una emergencia.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:
Parada de emergencia carente de mantenimiento.
Ausencia de simulacros y bajo entrenamiento en el uso del sistema de emergencia.

Desconocimiento en las ubicaciones de las paradas de emergencia.
Sistema obstruido o bloqueado.

‘~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

100% de las
paradas de
emergencia
disponibles para su
uso

Elementos de soporte
y muestreo del control

Plan de mantenimiento:

éTiene la Compafiia definido en su plan de mantenimiento la obliga-
toriedad de revisar las paradas de emergencia de la sonda?

DE: El plan vigente contempla el mantenimiento de los sistemas de
paradas de emergencia y se evidencia su desarrollo.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Sefialética y ubicacidn de la parada de emergencia:

éLas paradas de emergencia estdn sefializadas y son de facil acceso
para el operador(a)?

DE: En todas las sondas el sistema de parada de emergencia se en-
cuentra sefalizado y es de fécil acceso.

Supervisor(a):
Anual

Plan de inspeccidn:

¢El personal cuenta con un plan de inspeccion a las paradas de
emergencia?

DE: Existe un plan de inspecciones y el 100% de los supervisores(as)
ha levantado brechas.

Supervisor(a):
Cada vez

Capacitacion:
éLos operadores(a) y ayudantes han sido capacitado(as) para el uso
de la parada de emergencia?

Supervisor(a):

DE: El programa de capacitacion estd vigente y se cumple en un AYIvEl
100%.
Verificacion:
¢Genero una negativa responsable si las paradas de emergencia no
A . B Operador(a):
se encuentran disponibles?
Cada vez

DE. 100% de control sobre las negativas responsables levantadas y
registradas en la bitacora del equipo.

Desempeiio objetivo esperado del control: El 100% de las paradas de emergencia estan disponibles.

Activador del rendimiento del control: Parada de emergencia no operativa.

O

\MINERALS

ANTOFAGASTA

*DE: Desempefio esperado

Ill. Estrategia de Controles




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Parada de emergencia en buen estado y operativa (C.C.)
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

13. Cadena de seguridad secundaria operativa.

(Objeto)

Objetivo del control:

e Asegurar que el tubo interior no caiga al fallar el seguro del pescante (primario).
Factores que erosionan la efectividad del control critico:

e Falta de mantenimiento de la cadena seguridad.

e Uso incorrecto de la cadena por parte del operador(a).
e Falta de capacitacion en la importancia del uso de la cadena de seguridad.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Cadena apta para
su usoy 100% de
disponibilidad
mecanica

Elementos de soporte
y muestreo del control

Certificacion:

¢La cadena de seguridad esta certificada e incluye una memoria de
célculo?

DE: Todas las cadenas estdn certificadas e incluyen una memoria de
célculo.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Procedimiento para el ingreso y retiro del tubo interior:

¢La manipulacidn de la cadena de seguridad esta incluida en el pro-
cedimiento para el ingreso y retiro del tubo interior?

DE: El procedimiento establece la correcta manipulacion de la
cadena de seguridad.

Supervisor(a):
Cada vez

Plan de liderazgo visible:
¢Las cadenas de seguridad se han inspeccionado de acuerdo a un
plan de liderazgo?

Supervisor(a):

DE: El 100% de los supervisores(as) han inspeccionado(a) las cade- Cadavez
nas de seguridad.

Verificacion:

éGenero una negativa responsable si la cadena no estd apta para su Operador(a):
uso? Cada vez

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Desempeiio objetivo esperado del control: La cadena de seguridad opera como control secundario al fallar ezy-lock del

pescante.

Activador del rendimiento del control: Uno o mds accidente por una activacion de la cadena de seguridad.

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado

‘~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Cadena de seguridad secundaria operativa (C.C.)

hy,

PROCEDIMIENTO
PARA EL INGRESO Y
RETIRO DELTUBO
[NTERIOR

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

14. Dispositivos para maniobras de barras operativos - rod handler/feeder, rod
spinners y power breakout.

(Objeto)

Objetivo del control:

e Evitar la exposicion a energias descontroladas por el uso de herramientas
manuales.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:
¢ Falta de mantenimiento de los elementos.

e Ausencia de capacitacion en el uso de los elementos.
e Uso de elementos no certificados.

; ~ ANTOFAGASTA
Ill. Estrategia de Controles ‘ \ T




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Equipos 100%
operativos

‘~ ANTOFAGASTA

\MINERALS

Elementos de soporte
y muestreo del control

Certificacion y calibracion de equipos:

¢Los equipos cuentan con certificacion y calibracion por parte del
fabricante respecto a su operatividad y estructura?

DE: EI 100% de los equipos se encuentran certificados y calibrados.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Procedimiento de uso:

¢El procedimiento de uso e interpretacion de datos de los equipos
esta documentado?

DE: El procedimiento estd actualizado y es conocido por el 100% de
los trabajadores(as).

Duefo(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Estrategia de innovacion tecnolégica:

éSe revisan innovaciones en el mercado que puedan mejorar la ca-
lidad de las herramientas sefialadas?

DE: Establecer al menos una innovacién al afio para mejorar las he-
rramientas.

Duefo(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Capacitacion:

¢El personal ha sido capacitado para el uso de los dispositivos sefia-
lados?

DE: El 100% de los mecénicos(as), supervisores(as), operadores(as)
y ayudantes se encuentran capacitados(as) y con su evaluacion res-
pectiva.

Supervisor(a):
Anual

Plan de mantenimiento:

éSe ejecuta el plan de mantenimiento segtin lo establecido por el fa-
bricante?

DE: El plan de mantenimiento se ejecuta segun lo establecido por el
fabricante.

Supervisor(a):
Trimestral

*DE: Desempefio esperado

Ill. Estrategia de Controles




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control
Verificacion: Supervisor(a):
Equipos 100% éGenero una negativa responsable si los elementos no se encuen- Cada vez
operativos tran operativos? Operador(a):
DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas. Cada vez

Desempeiio objetivo esperado del control: Cero accidentes relacionados al uso de herramientas manuales.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas accidentes causados por falla o error en los elementos utilizados.

*DE: Desempefio esperado

; ~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Dispositivos para maniobras de barras operativos - rod
handler/feeder, rod spinners y power breakout (C.C.)

ANTOFAGASTA . Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

15. Dispositivos portatiles para medir las condiciones climaticas operativos.

(Sistema)

Objetivo del control:

e Asegurar la integridad de los trabajadores(as) expuestos(as) a condiciones climati-
cas adversas en faenas de sondaje.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:
e Falta de calibracién y certificacidn de los dispositivos de medicion.

e Desconocimiento del procedimiento y/o protocolo por parte de la supervision.
e Mala comunicacién bidireccional.

; ~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control

Procedimiento de uso:

¢El procedimiento de uso e interpretacion de datos de los equipos Duefio(a) del control
esta documentado? (Ejecutivo(a)):
DE: El procedimiento esta actualizado y es conocido por el 100% de Anual

los supervisores(as).

Estrategia de innovacidn tecnolégica:

éSe revisan innovaciones en el mercado que puedan mejorar la ca- Duefio(a) del control
lidad de los equipos que miden las condiciones climaticas? (Ejecutivo(a)):
DE: Establecer al menos una innovacién al afio para mejorar los Anual

equipos que miden las condiciones climaticas.

100% de Certificacion y calibracion de los equipos:
asertividad de los ¢Los equipos cuentan con certificacion y calibracion por parte del Supervisor(a):
dispositivos fabricante respecto a su operatividad y estructuras? Cada vez

DE: EI 100% de los equipos se encuentran certificados y calibrados.

Plan de liderazgo visible:
¢Los equipos de medicion se han inspeccionado de acuerdo a un

plan de liderazgo? Superiail

DE: El 100% de los supervisores(as) han inspeccionado los dispositi- VRSl
VOs.

Verificacion: Supervisor(a):
é¢Genero una negativa responsable si los dispositivos para medir Cada vez
condiciones climaticas no se encuentran operativos? Operador(a)
DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas. Cada vez

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de asertividad en la informaciéon entregada por los dispositivos.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas accidentes causados por falla o error en la data del dispositivo.

*DE: Desempefio esperado

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Dispositivos portatiles para medir las condiciones climaticas operativos (C.C.)

; ~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

16. Pararrayos y tomas a tierra operativos.

(Sistema)

I
Objetivo del control:
e Evitar descargas eléctricas en las personas durante la operacién.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:
Falta de revisién de los componentes.
No contar con certificaciones de los elementos y/o dispositivos.

Falta de personal entrenado.
Desperfecto por cumplimiento de vida util.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles

\MINERALS




Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control

Registro de certificaciones:

éLos pararrayos y las tomas a tierra estan certificadas y cuentan con
un registro actualizado?

DE: 100% de los dispositivos estan certificados.

Cero fallas para la
descarga de
energia a tierra

Duefo(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Plan de mantenimiento:
éLos pararrayos y las tomas a tierra estan funcionando y cuentan

o Supervisor(a):
con un plan de mantenimiento? P (a)

DE: 100% de los pararrayos y tomas a tierra cuentan con un plan de Aave]
mantenimiento.
El 100% del
personal gestionan
el control critico
Competencias del personal:
¢Se han desarrollado capacitaciones a operadores(as) y ayudantes Supervisor(a):
sobre los riesgos en el uso de pararrayos y tomas a tierra? Cada vez
DE: 100% del personal capacitado y evaluado.
Liderazgo visible en Plan de inspeccién: Supervisor(a):
el supervisor(a), ¢Los pararrayos y las tomas a tierra son inspeccionadas? Anual
operador(a) y DE: EI 100% de los pararrayos y tomas a tierra se encuentran con un Operador(a)
ayudante registro de inspeccion. Cada vez

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de los equipos de sondaje cuenta con pararrayos y tomas a tierra ope-
rativos.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas accidentes causados por fallas en los pararrayos y/o tomas a tierra de
la maquina de sondaje.

*DE: Desempefio esperado

Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Pararrayos y tomas a tierra operativos (C.C.)

o ANTOFAGASTA Ill.  Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

[ ]
17. Interlock.

(Sistema)

Objetivo del control:

e Asegurar la detencidn del sistema de rotacion de la sonda cuando se retira la guarda
y/o proteccidn.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:
e Mala calidad del sensor.

e Manipulacién intencional del sensor.
* No efectuar las pruebas diarias.

; ~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control

Stock de repuestos criticos:

éCuenta la organizacion con stock de sensores y dispositivos inter- Duefio(a) del control
lock disponibles? (Ejecutivo(a)):
DE: Se dispone de respuestos suficientes para cubrir la cantidad de Anual

equipos operativos.

Procedimiento de trabajo:

éSe cuenta con un procedimiento que regule los trabajos con inter- .
lock? Supervisor(a):

L P P . Anual
DE: El procedimiento de perforacion y sondaje diamantino (DDH) o nua

de aire reverso RC contempla el uso de interlock.

Sistema interlock:

¢El sistema interlock se encuentra operativo? Supervisor(a):

. z . Cada vez
. 0,
& sfisiame feilek DE: 100% del sistema esta operativo.
estd 100% operativo
Plan de liderazgo visible:
éLos interlock se han inspeccionado de acuerdo con un plan de lide- Supervisor(a):
razgo? Trimestral
DE: El 100% de los supervisores(as) han inspeccionado los interlock.
Pruebas de los sistemas interlock: SrarEEEk
¢Pruebo diariamente la operatividad del sistema interlock? P :
n - Cada vez
DE: las pruebas estén efectuada en forma diaria.
Verificacion:
éGenero una negativa responsable si los interlock no se encuentran Operador(a):
operativos? Cada vez

DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Desempeiio objetivo esperado del control: Cero fatalidades o lesionados en la interaccion con la rotacion de la barra.

Activador del rendimiento del control: Tasa de accidentabilidad y/o gravedad.
Uno o mas accidentes causados por fallas en el interlock.

*DE: Desempefio esperado

‘\ ANTOFAGASTA 1.
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

18. Aislar, bloquear y comprobar energia cero.

(Sistema)

Objetivo del control:
® Bloquear y comprobar la ausencia de energias residuales en el equipo.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:

Falta de conocimiento en el reglamento de aislacién, bloqueo y energia cero.
Desconocimiento de las secuencias de maniobra.

Bajo entrenamiento especifico respecto a los peligros de las fuentes de energia.
Bajo conocimiento de los puntos de bloqueo.

Falta de dispositivos para aislar y bloquear.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Personal
competente para el
proceso de
aislacién, bloqueo y
comprobacién de
energia cero

Elementos de soporte
y muestreo del control

Plan de verificacion del proceso de bloqueo:

¢Tiene la Compafiia estructurado un plan para revisar los puntos de
bloqueo?

DE: La Compaiiia cuenta con un plan vigente.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Reglamento de aislacion, bloqueo y comprobacion de energia
cero:

¢La metodologia para aislar y bloquear equipos estd documentada
en uno o varios reglamentos?

DE: La metodologia esta documentada en el reglamento de aisla-
cion, bloqueo y comprobacidn de energia cero vigente.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Programa de cursos y conocimientos:

¢El drea cuenta con un programa de capacitacion en temas de aisla-
cion y bloqueo?

DE: Programa de capacitacion vigente y con cumplimiento de un
100%.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Programa de cursos y conocimientos:

éEl personal que interviene los equipos de sondaje ha sido capacita-
do en temas asociados a aislacion y bloqueo de energias?

DE: El 100% de los supervisores(as) y operadores(as) han sido capa-
citados(as) y evaluados(as).

Supervisor(a):
Anual
Operador(a):
Anual

Puntos de aislacion y bloqueo:

¢Los equipos mantienen los puntos de aislacion y bloqueo sefializa-
dos?

DE: Todos los puntos de aislacion y bloqueo son reconocibles en te-
rreno.

Supervisor(a):
Cada vez
Operador(a):
Cada vez

Desempefio objetivo esperado del control: 100% del personal estd capacitado en las maniobras de aislacién, bloqueo y
comprobacion de energia cero.

Activador del rendimiento del control: Una o mas tareas en las que interviene un equipo de sondaje no tiene realizado
el bloqueo o comprobacidn de energia cero.

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado

‘~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Aislar, bloguear y comprobar energia cero (C.C.)

ESTATARJETAPUEDE
SERRETIRADASOLO
POR:

Luisa Contreras

o ANTOFAGASTA . Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

19. Solo personal acreditado puede intervenir los sistemas hidraulicos.

(Sistema)

Objetivo del control:

e Asegurar que los operadores(as), ayudantes y mantenedores(as) cuenten con los
conocimientos para intervenir los sistemas hidraulicos.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:
* Falta de conocimiento de los riesgos al intervenir sistemas hidrdulicos.

e Escaso conocimiento en la manipulacién de ductos, lineas y mangueras.
e Ausencia de verificacion de los controles en terreno.

; ~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Personal
capacitado para
intervenir sistemas
hidraulicos

Elementos de soporte
y muestreo del control

Procedimiento de mantencidn:

¢Tiene la organizacidn un procedimiento que defina los trabajos con
lineas hidrdulicas?

DE: Procedimiento se encuentra vigente y firmado por gerente del
drea.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Plan de verificacion de los equipos de sondajes:

¢El drea cuenta con un plan para verificar los sistemas hidraulicos
del equipo de sondaje?

DE: Existe un plan de verificacion con el 100% de las brechas cerra-
das.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Anual

Capacitacion en los riesgos y peligros de los sistemas hidraulicos:
¢Cuento con una capacitacion y entrenamiento para situaciones de
riesgo en sistemas hidraulicos?

DE: EI 100% del personal ha sido capacitado.

Supervisor(a):
Cada vez
Operador(a):
Cada vez

Acreditacion:

¢Cuenta el drea con un registro de la acreditacion del personal
(mantenedores(as)) que interviene los sistemas hidraulicos?

DE: El 100% de los mantenedores(as) que intervienen una maquina
de sondaje se encuentran acreditados(as) y con las competencias
para la manipular mangueras y ductos.

Supervisor(a):
Cada vez

Desempefio objetivo esperado del control: El 100% del personal esta acreditado.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas trabajadores(as) no estan acreditados(as) en el manejo de los siste-

mas hidraulicos.

‘~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Sélo personal acreditado puede intervenir los sistemas hidrdulicos (C.C.)

REGLAMENTO
DE LINEAS
HIDRAULICAS
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

20. Uniones de manguera de alta presion segun las especificaciones de disefo.

(Objeto)

Objetivo del control:
e Evitar la liberacién espontanea de soluciones hidrdulicas.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:

Falta de mantenimiento periddico a los dispositivos.

Uso de dispositivos fuera de estandar.

Desconocimiento de las secuencias de maniobra.

Bajo entrenamiento especifico en manipulacion de uniones de manguera de alta
presion.

Conjunto de mangueras bridas sin certificacion de fabrica.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

El 100% de los
dispositivos de
sellado estan
operativos

Elementos de soporte
y muestreo del control

Plan de mantenimiento o control de dispositivos de sellado:

¢Se cuenta con un plan de mantenimiento para los dispositivos de
sellado?

DE: Plan se cumple y cubre el 100% de los dispositivos.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Semestral

Plan de competencias:

¢El personal que realiza intervenciones en las lineas hidraulicas
cuenta con acreditacion?

DE: EI 100% de los supervisores(as) y operadores(as) se encuentran
acreditados(as).

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Cada vez

Conjunto manguera bridas con certificacion:

¢El conjunto de mangueras brida cuenta con la certificacion del fa-
bricante?

DE: 100% de los dispositivos estan certificados.

Supervisor(a):
Cada vez

Dispositivo de sellado con certificacion:

éSe cuenta con un registro de las certificaciones de todos los dispo-
sitivos de sellado en el lugar de trabajo?

DE: 100% de los dispositivos certificados.

Supervisor(a):
Cada vez

Secuencia de maniobras:
¢La reposicion de uniones y mangueras en ductos se encuentra do-

Supervisor(a):

Anual
cumentada? Operador(a):
DE: Procedimiento actualizado y conocido por el 100% de los super- P :

. iy Cada vez
visores(as) y operadores(as) (aprobacion formal).
Capacitacion:
iHe .S,Idg capacitado(a) en la manipulaciéon de mangueras de alta Operador(a):
presién? ik vEn

DE: El 100% de los operadores(as) y ayudantes se encuentran capa-
citados.

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control
El 100% de los Verificacién:

dispositivos de é¢Genero una negativa responsable si los dispositivos de sellado no Operador(a):
sellado estan son los 6ptimos para ejecutar los trabajos? Cada vez
operativos DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas.

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de cumplimiento de las tareas con cero accidentes.

Activador del rendimiento del control: Tasa de falla de los componentes del sistema, uno o mas derrames.

*DE: Desempefio esperado

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Uniones de manguera de alta presion segtin las especificaciones de disefio (C.C.)

; ‘ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

21. Solo un técnico(a) acreditado(a) puede prensar férrula en la manguera durante
la fabricacion.

(Conducta o acto)

Objetivo del control:
e Evitar el uso de mangueras con férrulas mal prensadas durante su fabricacion.
Factores que erosionan la efectividad del control critico:

* No efectuar pruebas de operatividad de las férrulas prensadas en las mangueras.
e Control de calidad del proveedor defectuoso.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

Elementos de soporte
y muestreo del control

Monitoreo
del control

Personal Estandar de prensado:
competente para el ¢El estandar de prensado asociado a la férrula en la manguera, esta -

d . ) . ~ . Duefio(a) del control
proceso de de acuerdo al tipo de fluido y a las presiones sefialadas por el fabri- (Ejecutivo(a)):
fabricacién de cante del equipo de sondaje? JCada ver '

sistema férrulas y
mangueras

DE: El estandar estd de acuerdo a lo sefialado por el fabricante y se
cumple.

Establecer una
cultura y disciplina
operacional

Protocolo de entrega:

élLas mangueras recibidas cuentan con pruebas operacionales de
funcionamiento?

DE: Las partidas son revisadas y se les realiza prueba operacional de
funcionamiento.

Dueiio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Cada vez

Verificacion: Supervisor(a):
¢Genero una negativa responsable si la manguera presenta desvia- Cada vez
ciones? Operador(a):
DE: 100% de control sobre las negativas responsables levantadas. Cada vez

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de las mangueras en equipos de sondaje segln el estandar.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas accidentes causados por no cumplir con el estandar.

*DE: Desempefio esperado

‘~ ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Sélo un técnico(a) acreditado(a) puede prensar
férrula en la manguera durante la fabricacién (C.C.)

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles @
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

22. Valvulas de alivio en buen estado y operativas.

(Objeto)

Objetivo del control:

e Evitar que se libere energia por sobrepasar la presidn limite de un sistema o sus
componentes.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

Valvula mal disefiada o especificada.

Falta de mantencién de las valvulas.

Vidlvulas descalibradas.

Fatiga en las valvulas por un ciclo de operacién acelerado.

Ill. Estrategia de Controles o ANTOFAGASTA
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento Elementos de soporte Monitoreo
esperado del control y muestreo del control del control

Calibracion de las valvulas:

. s A - A Duefio(a) del control
éLa calibracion de las vélvulas de alivio estd incorporada en la estra- (a)

tegia de mantenimiento? (Ejefl:unvo(a)):
A . L Trimestral
DE: El proceso esta incorporado en la estrategia de mantenimiento.
Estrategia de mantenimiento:
¢éLas vélvulas de alivio estan incorporadas en la estrategia de man- Duefio(a) del control
tenimiento del sistema hidraulico? (Ejecutivo(a)):
DE: El 100% de las valvulas estan incorporadas en la estrategia de Trimestral
mantenimiento.
Estrategia de mantenimiento:
¢Se evidencia el cumplimiento de la estrategia de mantenimiento Supervisor(a):
asociado a las valvulas de los sistemas hidraulicos? Semanal
DE: 100% de cumplimiento de la estrategia de mantenimiento.
Gestion de fallas:
¢El area de Operaciones genera avisos ante fallas o averias en las
Asegurar' I’a vélvulas? ¢Estas son atendidas de manera oportuna por el drea de Supervisor(a):
mantencion de las Mantenimiento? Semanal
valvulas de alivio DE: El 100% de los avisos relacionados a fallas son atendidos de
manera oportuna.
Calibracién de las vélvulas:
¢Se cumple con la calibracidn de las vélvulas de acuerdo a lo planifi- Supervisor(a):
cado en la estrategia de mantenimiento? Semanal
DE: El 100% de las valvulas de alivio poseen una calibracion vigente.
Operacion de las vélvulas:
éLas valvulas se activan cuando se superan los limites de presion del Operador(a):
sistema hidraulico? Cada vez
DE: El 100% de las valvulas de alivio operan de forman correcta.
Operacion de las valvulas:
¢Estan indicadas en las valvulas los limites de operacidn del sistema
sl Operador(a):
hidraulico? Cada vez
DE: 100% de las vélvulas de alivio tienen indicado los limites de so-
brepresion.

Desempeiio objetivo esperado del control: 100% de los sistemas de energia hidraulica operan con vélvulas de alivio o
de sobrepresion operativas.

Activador del rendimiento del control: Uno o mas sistemas hidraulicos operan sin valvulas de alivio o sobrepresion, o
con éstas defectuosas.
|

*DE: Desempefio esperado

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Vélvula de alivio en buen estado y operativa (C.C.)

i ‘ ANTOFAGASTA
Ill.  Estrategia de Controles ,‘ \MINERALS



Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

I
23. Anclaje y malla de seguridad para mangueras de alta presion aptas para su
uso.
(Objeto)
I

Objetivo del control:

e Contener la proyeccion de fluidos y componentes debido a una liberacién descon-
trolada de energia.

Factores que erosionan la efectividad del control critico:

® Anclaje y malla de seguridad deterioradas o en mal estado.

e Anclaje y malla de seguridad mal instaladas.

® Inspeccion deficiente del anclaje y la malla de seguridad.

e Uso de un anclaje y de una malla de seguridad no certificadas.
e Disefio inadecuado para el nivel de presidn del sistema.

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Rendimiento
esperado del control

El anclaje y la malla
de seguridad estan
100% aptos para su
funcién

Elementos de soporte
y muestreo del control

Registro de certificaciones:

¢Los anclajes y las mallas de seguridad estan certificadas y cuentan
con un registro actualizado de ellas?

DE: 100% de los dispositivos estdan certificados.

Monitoreo
del control

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Trimestral

Plan de mantenimiento o control de anclajes y de mallas de segu-
ridad:

¢Los anclajes y las mallas de seguridad estan consideradas en un
plan de mantenimiento?

DE: Todos los anclajes y las mallas de seguridad son revisadas por
Mantenimiento segun lo establecido en el estandar de mangueras
de alta presion.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Cada vez

Registro de la memoria de calculo para puntos de anclaje:

¢Los puntos de anclaje cuentan con un analisis técnico de su resis-
tencia (memoria de calculo)?

DE: El 100% de los puntos de anclaje cuentan con un analisis técnico
de resistencia.

Duefio(a) del control
(Ejecutivo(a)):
Trimestral

Plan de liderazgo visible:

¢El anclaje y la malla de seguridad de los equipos de sondaje han
sido inspeccionadas de acuerdo a un plan de liderazgo?

DE: El 100% de los supervisores(as) han efectuado una inspeccion
de los equipos.

Supervisor(a):
Trimestral

Verificacion:

¢Sé que debo alertary avisar si encuentro protecciones mal afianza-
das, defectuosas o averiadas?

DE: Reportar hallazgos de los sistemas de contencidn de energia.

Supervisor(a):
Cada vez
Operador(a):
Cada vez

Desempeiio objetivo esperado del control: Cero fatalidades o lesionados ante la interaccion con energia descontrola-

da.

Activador del rendimiento del control: Tasa de accidentabilidad y/o gravedad.
Uno o mas accidentes causados por fallas en los anclajes y/o manguera de seguridad de alta presion.

Ill. Estrategia de Controles

*DE: Desempefio esperado
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Estrategia de Controles: Operaciones de Sondaje

Anclaje y malla de seguridad para mangueras de alta presién aptas para su uso (C.C.)

REGISTRO DE LA
MEMORIA DE

CALCULO PARR
PUNTOS DE AHI:I.ME'

o ANTOFAGASTA Ill. Estrategia de Controles
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EVENTOS NO DESEADOS
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) ANTOFAGASTA
?’ MINERALS

CUASI ACCIDENTE

DURANTE INSPECCION SE DETECTA CAMION TRASLADA TUBOS CON ESLINGAS SE ROMPEN PROVOCANDO QUE TUBOS
ESLINGAS EN MAL ESTADO ESLINGAS EN MAL ESTADO DE SONDAJE CAIGAN DURANTE TRAYECTO



Y3YYL V1 ILNYHNQ YHYYE Y1 43vI 0ONYI30 00YLIO3Y3Y ON Y0QYY3dO ¥ YLI3130
YONOS 1TV YTYLSNI 00YLIQIHDY ON ¥0OYHIO YONOS Y4340 00YLIO3HIY ON HOQYY3IdO IS YY1 V7 30 0IDINI T30 SILNY

11N30133V | 11N30133Y ISYNI

STVHIANIN 4
Y1SYOVIOLNY In“(



CUASI ACCIDENTE

ACCIDENTE

|i”‘.

Jana
bk

ANTES DEL INICIO DE LA TAREA SE
DETECTA CABINA FOPS CON DANDS

SONDA OPERA CON CABINA FOPS CON DANOS

e

~—

BARRA CAE SOBRE CABINA Y ESTA ND AGUANTA EL IMPACTO
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CUASI ACCIDENTE ACCIDENTE

DURANTE INSPECCION SE DETECTA OPERADOR UTILIZA TELEMANDO DEFECTUDSO SODA SOBRE ORUGA CHOCA DEBIDO
TELEMANDD DEFECTUDSD PARA MOVER SONDA SOBRE ORUGA ATELEMANDO DEFECTUOSO
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CUASI ACCIDENTE ACCIDENTE

DURANTE INSPECCION SE DETECTA HILOS SONDA OPERA CON BARRA QUE BARRA SE CAE DURANTE OPERACION DE LA
DE LAS BARRAS DESGASTADODS POSEE HILDS DESGASTADOS SONDA DEBIDO A HILOS DESGASTADOS
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) ANTOFAGASTA
? , MINERALS

HALLAZGO CUASI ACCIDENTE

ANTES DELINICIO DE LA TAREA SE DETECTA OPERADORA DESENROLLA CABLE DEL TAMBOR OPERADORA CAE MIENTRAS
CABLE MAL ENROLLADO POR FALLA EN LA GUIA DESENROLLA CABLE DEL TAMBOR
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CUASI ACCIDENTE

et Ll

DURANTE INSPECCION SE DETECTA PARADA DE SONDA OPERA CON PARADA DE AYUDANTE QUEDA ATRAPADO EN SONDA
EMERGENCIA DE SONDA FUERA DE FUNCIONAMIENTO EMERGENCIA SIN FUNCIONAMIENTD Y OPERADOR PRESIONA PARADA DE
EMERGENCIA PERQ ESTA NO FUNCIONA
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ACCIDENTE

ANTES DE INICIAR TAREA DE IZAJE TRABAJADOR UTILIZA LLAVE STILLSON PARA SUBIR TRABAJADOR SUELTA ACCIDENTALMENTE LA LLAVE
SE DETECTA DERRAME DE ACEITE LA BARRA DEBIDO A FUGA EN EQUIPO DE IZAJE STILLSON DEJANDO CAER LA BARRAY ESTA LO GOLPEA
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CUASI ACCIDENTE ACCIDENTE

DURANTE INSPECCION SE DETECTA SONDA ESTA INSTALADA EN TERREND CON PARARRAYOS SONDA OPERATIVA RECIBE RAYD ALCANZANDO A
PARARRAYQS DE SONDA SIN FUNCIONAMIENTO SIN FUNCIONAMIENTD DURANTE MAL CLIMA OPERADOR DEBIDO A PARARRAYOS SIN FUNCIONAMIENTO
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CUASI ACCIDENTE

ACCIDENTE

DURANTE INSPECCION SE DETECTA AYUDANTE MANIPULA BARRAS INSTALADAS OPERADOR POR ERROR ACTIVA LA SONDA MIENTRAS
BLOQUEO EN MALAS CONDICIONES CON BLOQUED MAL INSTALADD AYUDANTE ESTA MANIPULANDO LA BARRA
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HALLAZGO CUASI ACCIDENTE ACCIDENTE

DURANTE INSPECCION SE DETECTAN UNIONES SONDA OPERA CON UNIONES DE UNION DE MANGUERA SE ROMPE ALCANZADO A OPERADOR
DE MANGUERAS EN MALAS CONDICIONES MANGUERAS EN MALAS CONDICIONES
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ACCIDENTE

DURANTE INSPECCION SE DETECTA VALVULA SONDA OPERA CON VALVULA DE ALIVIO EN MALAS VALVULA DE ALIVID REVIENTA ALCANZANDO A TRABAJADOR
DE ALIVIO EN MALAS CONDICIONES CONDICIONES AUMENTANDO PRESION AL SISTEMA
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NOTA DE CONFIDENCIALIDAD

Este documento contiene informacidn de propiedad de Antofagasta Minerals S.A. que ha sido
preparada estrictamente con el propdsito de ser utilizada en las operaciones de la Compafiia y
no podra ser proporcionada o revelada parcial o totalmente a terceros sin autorizacidon expresa
por parte de la Compafiia.
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